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Gtogowek, 25.03.2025

Zatgcznik nr 3: Szczegotowy opis przedmiotu zamdwienia do Zapytania Ofertowego nr 5/KP0D.01.11-IP.06-

0082/23
SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA -

Robota zgrzewajacego skrzydto-rama, robota zgrzewajgcego skrzydto i robota zgrzewajacego rame do

stolarki okiennej PVC

Szczegotowy opis przedmiotu zamdwienia znajduje sie w tabeli ponizej. Parametry urzgdzen, wskazane
przez Zamawiajgcego, sg niezbedne do osiggniecia celdw projektu: ,Automatyzacja procesu produkcji okien

i drzwi z PVC"

Robot zgrzewajacy skrzydto-rama musi spetnia¢ wymagania:

wymiary zgrzewania max. 3000x3500 mm i analogicznie mozliwos¢ ich
odtransportowania

Tak, wymagane

musi posiada¢ pomiar dtugosci pretdw zewnetrznych w gtowicy 4-
gtowicowej

Tak, wymagane

musi by¢ wyposazone w min. 2 serwomotory na jednostke narozng

Tak, wymagane

musi posiada¢  mozliwos¢ sterowania za pomocg serwonapedow
elektrycznych

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwo$¢ automatycznego ograniczenia wyptywki gornej
oraz dolnej pomiedzy 0.2 mm a 2,5 mm niezaleznie dla kazdej gtowicy, a takze
zgrzewania bez wyptywki

Tak, wymagane

mozliwos¢ co najmniej czeSciowo automatycznej kontroli i nastepcze;
korekty dtugosci kata ciecia profila bezposrednio na urzgdzeniu

Parametr podlega
punktacji

musi posiada¢ mozliwosé zgrzewania profili z naktadkami aluminiowymi
frezowanymi na zgrzewarce

Tak, wymagane

musi posiadac odtransportowanie do urzgdzenia oczyszczajgcego wyptywki
powstate w procesie zgrzewania

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwoS¢ montazu progu na zgrzewarce po cyklu
zgrzewania wraz z elementami utatwiajgcymi montaz — podpierajgcymi

Tak, wymagane

Urzadzenie musi spetnia¢ wymogi dotyczgce wytrzymatosci zgrzewanych narozy
PVC zgodnie z wytycznymi katalogu systemodawcy Veka dla profili 101290 oraz
103341, okreslonymi wedtug normy PN-EN 514:

e Profil 101290: minimum 4216N dla metody zginania przy $ciskaniu lub
1192N dla metody zginania przy rozcigganiu.

e Profil 103341: minimum 4275N dla metody zginania przy sciskaniu lub
1203N dla metody zginania przy rozcigganiu.

Wskazanie normy EN 514 odnosi sie wytgcznie do sposobu przeprowadzenia badania
wytrzymatosci narozy PVC. Ustalenie osigganych wartosci zostac¢ zrealizowane
zgodnie ze wskazang norma lub réwnowaznym standardem badawczym, ktory
zapewnia weryfikacje spetnienia wymaganych parametrow wytrzymatosciowych.

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ wykonania otwordw pod zawias ramy okiennej na
kazdym narozniku

Tak, wymagane

musi by¢ wyposazona w frez pakietowy dostosowany do oczyszczania
kombinacji profili wedtug wytycznych Zamawiajacego
101209-101208
101208-101218

Tak, wymagane
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101290-101296
101292-101296
101296-101295
103340-103343
103341-103358
103232-103293
103380-103389

musi by¢ wyposazona w rolki lub stemple gérne i dolne do zgrzewania
bezwyptywkowego lub standardowego dla naroznika wewnetrznego, dwdch
zewnetrznych oraz powierzchni widocznej

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ usuniecia nadmiaru materiatu PVC wyptywki dla
powierzchni z V-nutem 0,5 mm

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ usuniecia nadmiaru materiaty PVC wyptywki dla
powierzchni zlicowanych

Tak, wymagane

Robot zgrzewajacy skrzydto musi spetnia¢ wymagania:

wymiary zgrzewania max. 2700x3000 mm i analogicznie mozliwos¢ ich
odtransportowania

Tak, wymagane

mozliwos¢ zgrzewania w zakresie temperatur 250-290° C

Tak, wymagane

mozliwosc¢ zgrzewania w technologii wysoko temperaturowej

Tak, wymagane

musi posiada¢ pomiar dtugosci pretdw zewnetrznych w gtowicy 4-
gtowicowej

Tak, wymagane

musi by¢ wyposazone w min. 2 serwomotory na jednostke narozng

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ sterowania za pomocg serwonapedow
elektrycznych

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ automatycznego ograniczenia wyptywki gornej
oraz dolnej pomiedzy 0.2 mm a 2,5 mm niezaleznie dla kazdej gtowicy, a takze
zgrzewania bez wyptywki

Tak, wymagane

mozliwos¢ co najmniej czeSciowo automatycznej kontroli i nastepcze;
korekty dtugosci kata ciecia profila bezposrednio na urzgdzeniu

Parametr podlega
punktacji

musi posiada¢ mozliwosé zgrzewania profili z naktadkami aluminiowymi
frezowanymi na zgrzewarce

Tak, wymagane

musi posiadac odtransportowanie do urzgdzenia oczyszczajgcego wyptywki
powstate w procesie zgrzewania

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwoS¢ montazu progu na zgrzewarce po cyklu
zgrzewania wraz z elementami utatwiajgcymi montaz - podpierajgcymi

Tak, wymagane

Urzadzenie musi spetnia¢ wymogi dotyczace wytrzymatosci zgrzewanych narozy
PVC zgodnie z wytycznymi katalogu systemodawcy Veka dla profili 101290 oraz
103341, okreslonymi wedtug normy PN-EN 514:

e Profil 101290: minimum 4216N dla metody zginania przy S$ciskaniu lub
1192N dla metody zginania przy rozcigganiu.

e Profil 103341: minimum 4275N dla metody zginania przy sciskaniu lub
1203N dla metody zginania przy rozcigganiu.

Wskazanie normy EN 514 odnosi sie wytgcznie do sposobu przeprowadzenia badania
wytrzymatosci narozy PVC. Ustalenie osigganych wartosci zostac zrealizowane
zgodnie ze wskazang normg lub réwnowaznym standardem badawczym, ktory
zapewnia weryfikacje spetnienia wymaganych parametréw wytrzymatosciowych.

Tak, wymagane
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musi mie¢ mozliwos¢ oczyszczania jednoczesnie 2 naroznikdw, kazda
gtowica dziatajgca niezaleznie, aby wyeliminowac koniecznosc¢ obracania zgrzanych,
cieptych elementow

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ wykonania otworéw pod zawias skrzydta na
kazdym narozniku

Tak, wymagane

musi by¢ wyposazona w rolki lub stemple gérne i dolne do zgrzewania
bezwyptywkowego lub standardowego dla naroznika wewnetrznego, dwdch
zewnetrznych oraz powierzchni widocznej

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ usuniecia nadmiaru materiatu PVC wyptywki dla
powierzchni z V-nutem 0,5 mm

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ usuniecia nadmiaru materiaty PVC wyptywki dla
powierzchni zlicowanych

Tak, wymagane

Robot zgrzewajacy ramy musi spetniaé wymagania:

wymiary zgrzewania max. 3500x4000 mm i analogicznie mozliwosc
transportu takich elementow

Tak, wymagane

mozliwos¢ zgrzewania w zakresie temperatur 250-290° C

Tak, wymagane

mozliwosc¢ zgrzewania w technologii wysoko temperaturowej

Tak, wymagane

musi posiada¢ pomiar dtugosci pretdw zewnetrznych w gtowicy 4-
gtowicowej

Tak, wymagane

musi by¢ wyposazone w min. 2 serwomotory na jednostke narozng

Tak, wymagane

musi by¢ wyposazone w sterowanie CNC i SPS osie razem z PC oraz
wizualizacja

Tak, wymagane

musi
elektrycznych

posiada¢ mozliwos¢ sterowania za pomocg serwonapedow

Tak, wymagane

Urzadzenie musi posiada¢ mozliwos¢ przykrecania jednoczesnie podczas
jednego cyklu zgrzewania 1 stupka na dwdch gtowicach wewnetrznych (tgcznik
VEKA) bez koniecznosci dalszego ich przykrecania

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ automatycznego ograniczenia wyptywki gornej
oraz dolnej pomiedzy 0.2 mm a 2,5 mm niezaleznie dla kazdej gtowicy, a takze
zgrzewania bez wyptywki

Tak, wymagane

mozliwo$¢é co najmniej czesciowo automatycznej kontroli i nastepczej
korekty dtugosci kata ciecia profila bezposrednio na urzadzeniu

Parametr
podlega
punktagji

musi posiada¢ mozliwosé zgrzewania profili z naktadkami aluminiowymi
frezowanymi na zgrzewarce

Tak, wymagane

musi posiadac odtransportowanie do urzgdzenia oczyszczajgcego wyptywki
powstate w procesie zgrzewania

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwo$¢ montazu progu na zgrzewarce po cyklu
zgrzewania wraz z elementami utatwiajgcymi montaz, podpierajacymi

Tak, wymagane

Urzadzenie musi spetnia¢ wymogi dotyczgce wytrzymatosci zgrzewanych narozy
PVC zgodnie z wytycznymi katalogu systemodawcy Veka dla profili 101290 oraz
103341, okreslonymi wedtug normy PN-EN 514:

e Profil 101290: minimum 4216N dla metody zginania przy sciskaniu lub
1192N dla metody zginania przy rozcigganiu.

e Profil 103341: minimum 4275N dla metody zginania przy S$ciskaniu lub
1203N dla metody zginania przy rozcigganiu.

Tak, wymagane
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Wskazanie normy EN 514 odnosi sie wytgcznie do sposobu przeprowadzenia badania
wytrzymatosci narozy PVC. Ustalenie osigganych wartosci zosta¢ zrealizowane
zgodnie ze wskazang normg lub réwnowaznym standardem badawczym, ktdry
zapewnia weryfikacje spetnienia wymaganych parametrow wytrzymatosciowych.

pita wzdtuzna do ciecia przylgi od dotu, do ciecia przylgi z jednej strony na
dtugosci min. 2,5 m, tarcza pity od dotu

Tak, wymagane

musi mie¢ mozliwoS¢ oczyszczania jednoczesnie 2 naroznikdw, kazda
gtowica dziatajgca niezaleznie, aby wyeliminowac koniecznosc¢ obracania zgrzanych,
cieptych elementow

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ wykonania otwordw pod zawias ramy okiennej na
kazdym narozniku

Tak, wymagane

musi by¢ wyposazona w rolki lub stemple gérne i dolne do zgrzewania
bezwyptywkowego lub standardowego dla naroznika wewnetrznego, dwdch
zewnetrznych oraz powierzchni widocznej

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ usuniecia nadmiaru materiatu PVC wyptywki dla
powierzchni z V-nutem 0,5 mm

Tak, wymagane

musi posiada¢ mozliwos¢ usuniecia nadmiaru materiaty PVC wyptywki dla
powierzchni zlicowanych

Tak, wymagane

Dodatkowa specyfikacja wymagar do spetnienia przez robota zgrzewajgcego skrzydto-rama, robota

zgrzewajgcego skrzydto, robota zgrzewajacego rame:

Dopasowanie Software plikéw sterujgcych robotdéw zgrzewajgcych do
posiadanego przez Filplast oprogramowania w juz istniejgcych maszynach za
zgrzewarkami zwtaszcza automatycznego stotu odbiorczego, ktory bedzie odbierat
zgrzane elementy z trzech centrdw zgrzewajacych i dostarczat na odpowiednie
stanowiska robocze do okuwania ram lub skrzydet. Pliki sterujgce generowane sg
przez aplikacje KLAES.

Tak, wymagane

Szybkos¢ zgrzewania

Parametr
podlega
punktacji

e (Gwarancja minimum 12 miesiecy na kazde z urzgdzen

Parametr
podlega
punktacji

e Maksymalna moc czynna (podawana w kW) oferowanych urzadzen linii
ZQrzewajaco czyszczagcych nie powinna by¢ wieksza niz 86kW

Tak, wymagane

e Oferent powinien uwzgledni¢ programy obrdbki, jakie majg by¢ ustawione na
urzgdzeniach wedtug listy ponizej, gdzie 1= TAK, 0 = NIE:

Tak, wymagane

RAMY
LINIA TAK LINIA RAM TAK LINIA TAK
SKRZYDEL SKRZ-RAM
101207 101207 1 101207
101208 1 101208 1 101208 1
101209 1 101209 1 101209 1
101214 1 101214
101215 1 101215
101218 1 101218
101277 1
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101350 1 101350 1 101350 1
101351 1 101351 1 101351 1
101352 1 101352 1 101352 1
101353 1 101353 1 101353 1
101354 1 101354 1 101354 1
101355 1 101355 1
101358 1
101359 1
101290 1 101290 1 101290 1
101291 1 101291 1 101291 1
101292 1 101292 1 101292 1
101293 1 101293 1 101293 1
101294 1 101294 1 101294 1
101295 1
101296 1 101296 1
101297 1 101297 1 101297 1
101300 1
101301 1
101331 1 101331 1
101332 1 101332 1
101333 1 101333 1
101334 1 101334 1
101335 1 101335 1
101336 1 101336 1
111208.0 1
111052 1
111054 1
111042 0
111208.1 1
SKRZYDtA
LINIA LINIA RAM LINIA
SKRZYDEL TAK TAK SKRZ-RAM TAK
103228 1 103228 0 103228
103229 1 103229 0 103229 1
103232 1 103232 0 103232 1
103238 1 103238 0
103241 1 103241 0 103241 1
103242 1 103242 0
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105232 1 105232 0 105232 0
105233 1 105233 0
103277 1
103380 1 103380 0 103380 1
103381 1 103381 0 103381 1
103485 1 103485 0 103485 0
103486 1 103486 0 103486 1
105400 1 105400 0 105400 1
105407 1 105407 0 105401 1
105403 1
103340 1 103340 0 103340 1
103341 1 103341 0 103341 1
103402 1 103402 0 103402 1
103445 1 103445 0 103445 1
103446 1 103446 0 103446 1
105380 1 105380 0 105380 1
105381 1 105381 0 105381 1
105383 1
103347 1
103348 1 103348 0 103348 0
StUPKI
LINIA LINIA RAM LINIA
SKRZYDEL TAK TAK SKRZ-RAM TAK
102214 102214 1 102214 1
102235 1
102238 1
102350 102350 1 102350 1
102352 1 102352 0
102310 102310 1 102310 1
102312 1 102312 0
INNE
105421 105421 1 105421 0
100091 100091 0 100097 1
100x94 100X94 0 100X94 1
105501 105500 0 105501 1
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105322 105322 0 105322 1
105351 105351 0 105351 1
101600 0 101600 1
101601 103601 1
GEALAN
6003 1 6002 0 6002 1
6017 1 6016 0 6016 1
6025 1 6360 0 6360 1
6033 1 7001 0 7001 1
6079 1 7005 0 7005 1
7072 1 7072 0
7082 1 6079 0
7084 1 6017 0
7084 0
7005 1




